Nofta:

- Comprobar el buen estado de la chapa y la capacidad portante de la misma Soporte coplanar microrail para cubierta metdlica chapa sandwich.
- Comprobar la impermeabilidad de la fijjacidon una vez colocada Horizontal. °
L - Anclaje de la fijacién a la cubierta
] Paso 1: Limpieza de la cubierta Paso 2: Retirar el protectordela  Paso 3: Colocar la fijacién sobre 3
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Comprobar ancho greca; H=55mm
Comprobar la idoneidad del soporte la cubierta debe estar en buenas condiciones
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fabricante de modédulo fotovoltaico.
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H J Revisar ficha Distancia recomendada segin
técnica del médulo

o o= o= = Fijacion de los médulos con los presores centrales y laterales

Par de apriete: 1) Alinear presor con el perfil
Tornillo Presor 7Nm | Presor lateral 2] Infroducir en la ranura
3) roscar el tornillo.

inta adhesiva intfa adhesiva

Todos los
tamanos
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1) Alinear presor con el perfil
Presor central 2) bajar hasta hacer clic 07.1HI 4 4 0

3) roscar el tornillo.
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Fijacién + Kit presor Lateral regulable
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Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones en el producto en cualquier momento sin aviso previo si desde nuestro punto de vista son necesarias para la mejora de la calidad. Las ilustraciones pueden ser sélo ejemplos y, por tanto, la imagen que aparece puede diferir del producto suministrado. 1 /‘I
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