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Ficha técnica

Fijacion directa a correas:de acero

INICIO FINAL FINAL Liave de montaje: Alle
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Colocar el tornillo martillo (muesca del Asegurarse de que la muesca del

de martillo M8
para anclaje de
guia

Junta de
estanqueidad

tomillo en horizontal en el interior del fornillo esta en posicién vertical y “
perfil por la guia estrecha. Girar a la apretar la tuerca. jNuca debe quedar 40
derecha hasta su fope (muesca del la muesca horizontal ni inclinada una '| 6 ‘
tornillo en vertical) vez apretado!
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Autotaladrante
ji/ M8
' Perfil compatible G1
Fijacién SO1. Perfil G1
Junta de estanqueida ubierta chapa
% simple
e mdx. 90 mm e il
e min. 40 mm 7 \Correo metdlica
Fijacion SO1.1 Perfil G1
Junta de estanqueida
‘ ubierta sandwich
Espesor correa metdlica (mm) e /M /\
1.5<3.0 3.0<50 50<7.5 7.5210 210 * !
q \ i
Sin Correa metdlica
@ (mm) pretaladro 6.8 7.0 7.2 7.4
501 .1 Par de apriete:

Tornillo M8 Hexagonal 20 Nm

Fijacion para anclaje directo a correas metdlicas. Tomillo M10 Hexagonal 40 Nm

Espesor de subestructuras de acero de 1,5 a3 mm.

Chapagrecada  Chapasdndwich  Chapa ondulada

También puede ser utilizado para subestructuras de acero
de 3,0 mm si se pretaladra.

Seleccione el didmetro de la perforacién previa de
acuerdo con la tabla 1.
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Hacer el taladro perpendicular a la superficie. Andlaje a Tornileria EPOM
Montar la fijacién con boca allen SW5 a una velocidad Herramientas necesarias:
<1300 rpm.
L 17 13 5 T
Fijacién premontada. 1 1 [-
Tornilleria acero inoxidable A2-70 -

Perfileria de aluminio EN AW 6005A T4 )
Incluye tornillos de fijacién a perfil G1. Seguridad:
Incluye junta de estanqueidad.
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Reservado el derecho a efectuar modificaciones - Las ilustraciones de productos son a modo de ejemplo y pueden diferir del original.
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